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Vérin à tirer avec levier

Pièce à usiner

Cimblot

Broche de serrage

Plaque de fixation

Force de retenue
max.

Force de retenue pendant l’usinage de la pièce

Assurez vous qu’aucune force supérieure aux valeurs
du tableau ne soit exercée sous la pièce à usiner.

Serrage avec un vérin à tirer avec levier
et positionnement avec 2 centreurs

Serrage et positionnement avec le vérin à tirer avec levier

Positionnement de la pièce à usiner
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